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中化能协发〔2016〕11号

关于组织编写 

《重点节能工程技术汇编》的通知

各地区和行业合作机构：
　　在十二届全国人大四次会议通过的《十三五规划纲要》，第十篇第四十三章第一节中明确指出“推进能源消费革命。实施全民节能行动计划，全面推进工业领域节能。大力开发、推广节能技术和产品，开展重大技术示范。”

为贯彻落实国家 “十三五”规划必须坚持创新、协调、绿色、开放、共享发展的理念、继续推进国家发改委《节能中长期专项规划》十大重点节能工程和工信部九大节能工程，加快重点节能低碳技术的推广，提高能源利用效率。结合我国石油和化学工业行业节能需求， 中国化工节能技术协会将组织进行国家发改委、工信部大力推广的重点节能工程技术《汇编》的编辑工作。以作为对全国石油和化工行业节能低碳技术（装备）应用工作的重要引领，既有利于石油和化工行业内各企业节能负责人员对节能低碳创新技术（装备）的了解及采用，也有助于机械行业，电气行业和石化装备行业以及特邀地区的优秀节能产品进入石油化工行业。帮助各行业节能技术及装备的推广。希望各合作机构积极配合，推荐相关优秀节能技术进入《汇编》。现将有关事项通知如下：
一、技术推荐要求
（一）技术范围：适用于石油、石化、化工企业的节能技术和产品：包括工艺节能、节电、节煤、节油、节气（汽）、节水等技术（装备）。 具体技术名录可参见附件一。

（二）技术要求：推荐技术要符合技术先进、节能效果显著、经济适用等条件，能够反映节能技术最新进展；节能减碳潜力大，预期可获得明显的节能低碳效果；有成功的实施案例。
（三）推荐名额：地区合作机构结合自身情况，经优选评议确定。

二、关于技术报送
（一）推荐人（或单位）可将推荐表（附件二）发给拟推荐的技术（装备）持有单位自行填写表中相关内容，由推荐人审查后签字报给协会。

（二）申报截止时间：请于2016年9月20日前，将推荐材料电子版（word文档）或纸质版1份，报送中国化工节能技术协会。
联系人：　李志海，余翠桦，孙燕

电  话：（010）82035124-811,813,802  　
传  真：（010）82035124-809

E-mail:  jncp@syhgjn.cn，ych@syhgjn.cn
地址：北京市东城区安德里北街22号恒通伟业大厦610室

邮编：100011  
                                            中国化工节能技术协会

                                                2016年7月18日

附件1：《汇编》节能技术名录（框架）
附件2：《石油化工节能技术汇编》推荐表

附件3： 填报示范案例

附件1

国家发改委、国家工信部推广的

《重点节能工程技术汇编》目录（框架）

（一）工业锅炉窑炉节能改造工程 

    锅炉窑炉自控水平低、平均负荷低、装备陈旧落后等问题，实施工业锅炉窑炉节能技术改造。
    1、燃煤锅炉节能技术改造；

2、锅炉在线运行监测；

3、等离子点火、粉煤燃烧、燃煤催化燃烧等技术对燃煤锅炉进行改造；
4、采用洁净煤、优质生物型煤、天然气进行煤改气技术；

5、太阳能集热替代小型燃煤锅炉； 
6、供热管网改造技术；

7、窑体新型保温材料等措施提高工业窑炉的密闭性和炉体的保温性；

8、对燃煤加热炉采用低热值煤气蓄热式技术改造；

9、对燃油窑炉进行燃气改造；

10、高效节能锅炉；
11、其它改造技术 。

（二）内燃机系统节能工程 
以内燃机产业升级和提升产品技术水平为核心，加强节能技术的推广和应用，在内燃机整机、部件、替代燃料应用领域，开展节能关键核心技术的研发、示范推广和应用。
1、高压燃油喷射、增压、排气后处理、高效滤清、低摩擦和高密封等技术；

2、燃用替代燃料内燃机的应用技术；

3、先进的内燃机制造工艺及材料，优化整机与配套机械的匹配技术；

4、废气涡轮增压技术； 

5、其它。

（三）电机系统节能改造工程 
针对电机系统运行效率低、系统匹配不合理、调节方式落后等问题， 加快既有电机系统变频调速、永磁调速改造，优化电机系统控制和运行方式。 
1、高效节能电机、风机、水泵技术（设备）；
2、高效变压器设备；
3、对电机系统变频调速、永磁调速节电改造技术；

4、电力无功补偿等节能改造技术；
5、改造拖动装置，优化电机系统的运行和控制的高新技术；
6、输电、配电设备和系统节能改造技术；

7、计算机自动控制系统等，合理配置能量，实现系统经济运行；

8、其它。

　　
（四）余热余压回收利用工程 

　　 全面推广余热余压回收利用技术，推进低品质热源的回收利用，形成能源的梯级综合利用。 
1、余热余压发电装置；

2、烟气废热锅炉和发电技术；

3、化工行业低品位热能利用技术；

4、余热回收利用技术； 

5、密闭式电石炉改造； 
6、供热管道冷凝水回收；

7、油田伴生气回收利用；

8、工业生产有机废弃物沼气利用等；

9、其它。

（五）热电联产工程 
　　工业企业发展热电联产，实现能源的梯级利用和能源利用效率的提高。
1、推广使用背压式汽轮机、抽气凝汽式汽轮机、微型透平机、螺杆膨胀发电机等热电联产的装备技术； 

2、工业园区内企业按相关产业政策发展热电联产，为园区集中供电、供热、供冷； 
3、其它。

（六）工业副产煤气回收利用工程 
加大工业副产煤气的回收力度，促进工业可燃气体资源综合利用。
1、优化工业副产煤气回收工艺技术；

2、煤气高温高压发电和燃气—蒸汽联合循环发电技术；

3、工业副产煤气为原料的综合利用技术；

4、其它。

（七）企业能源管控中心建设工程 
支持重点用能企业实施信息化改造，通过对企业能源生产、输配和消耗实施动态监控和管理，改进和优化能源平衡，提高企业能源利用效率和管理水平。 

1、企业能源管控中心系统技术。

（八）两化融合促进节能减排工程 

加快电子信息和绿色通信技术在工业节能降耗中的应用，促进信息化和工业化的深度融合，提高能源管理水平。

1、智能电网；

2、绿色数据中心、绿色基站、绿色电源；

3、虚拟化、云计算等新技术；

4、精确送风、热源快速冷却等技术； 
5、其它。 

（九）能量系统优化技术
1、合成氨、炼油、乙烯、化工等行业企业的生产工艺系统优化技术；

2、能量梯级利用技术；
3、高效换热技术和装备；

4、优化蒸汽、热水等载能介质的管网配置技术；

5、能源系统整合改造技术；

6、发电机组通流改造技术；

7、新型阴极结构铝电解槽改造技术；

8、采用高效节能水动风机（水轮机）冷却塔技术；

9、其它。

（十）节约和替代石油改造技术
1、等离子无油点火技术；

2、气化小油枪技术；
3、利用洁净煤替代燃油发电技术；

4、石化行业放空天然气回收技术；

5、可燃气代油等技术；

6、其它。

（十一）节水节能技术
1、水输送节能技术。

2、循环水水处理技术。

3、中水回用技术。

4、废术膜处理技术、生化处理技术。

5、零排放技术。

6、其它。

附件2
《石油化工节能技术汇编》推荐表
	技术提供单位
	（盖章）

	联系人
	
	地 址
	

	电话
	
	传 真
	

	E-mail
	

	技术名称：

	专利权号码：

	技术原理：

	主要技术指标：

	节能效果：

	应用领域：

	应用案例情况：



	 推荐人
及联系方式
	单位名称（盖章）

	
	推荐人
	
	手  机
	

	
	 电  话
	
	E-mail
	

	推荐人意见
	


注：可另附页

附件3                         填报示范案例

《石油化工节能新技术汇编》推荐表
	技术提供单位
	北京×××科技术发展有限公司

	联系人
	×××
	地 址 
	北京市海淀区北四环西路

	电话
	××××××
	传 真
	××××××××

	E-mail
	×××@×××.com

	技术名称：高温凝结水回收处理系统

	专利权号码
	××××

	技术原理：本系统为“活性分子膜超微过滤组合多官能团纤维吸附”工艺，为自主专利技术，能够在凝结水不需要降温的条件下采用物理化学方法，利用活性分子膜和带官能团的活性碳纤维有效的去除凝结水中乳化态、溶解态各种烃类及其衍生物及其他离子，使达到锅炉进水标准，返回锅炉重新使用。具有耐高温、安全、自动化程度高、避免二次污染、流程短占地面积小等特点。

	主要技术指标：主要经济技术指标（包括性能寿命、节能节水、经济效益、环境效益等项指标）
性能：处理后凝结水水质符合中压锅炉进水标准，对较高要求经能力提升后可以达到高压锅炉进水标准。

寿命：主体设备寿命15~20年，核心处理材料寿命＞3年。流程：原料水经过在线多测点甄别系统，达到进水要求的正常生产状况下产生的凝结水进入原水箱；事故状态下未达到进水要求的超标凝结水进入企业污水处理系统，以确保装置安全长周期稳定运行。来水经原水泵加压依次进入超微过滤器、纤维吸附罐以脱除凝结水中的机械杂质、除去油和高价金属离子。合格的净化水自压进入净水箱。处理后经在线检测未达到锅炉进水要求的净化水则由自控系统自动切入超微过滤器前重新处理，以保证出处理装置的水都是符合锅炉进水要求的净化水。

	节能效果：本技术可以在不降温状态下直接对高温凝结水进行处理，使其达到回用锅炉要求，不仅回收了其高水质，也回用了其热量，达到既节水又节能的要求。

（以处理量100t/h规模举例）经济效益如下：

年回收凝结水量：100 t/h×8400 h=84×104 t； 

凝结水热值：按处理后凝结水95℃与常温25℃下热能差值折算标煤为9元/吨（按标煤900元/吨计价）；

凝结水水值：按除盐水与新水价格差价计为8元/吨；凝结水总价值：9元/吨+8元/吨=17元/吨；

年回收凝结水效益：84万吨×17元/吨=1428万元；

环保效益：年节水84万吨，节约标准煤8400吨，减少二氧化碳排放22008吨。

	应用领域：适用范围（适用的领域、行业和规模等）
石化、化工、电力、造纸、钢铁、冶金、橡胶、制药、煤炭、纺织等领域。

	应用案例情况：案例：×××公司炼油事业部。

	 推荐人
及联系方式
	（单位名称）中国××××集团公司

	
	推荐人签名
	×××
	手  机
	×××××××

	
	 电  话
	××××××××
	E-mail
	×××@×××.com

	推荐人意见：


